
OTOMATİK
ANAHTAR TESLİM

ATIK 
AYIRMA
TESİSLERİ



DOĞRU PROSES 
MÜHENDİSLİĞİ İLE

DOĞRU TESİSE
YATIRIM YAPIN



Üretim

Ülkede

Tesisi6
2

Benli, katı atık yönetimi 
konusunda deneyimli uzman 
kadrosu ile entegre ve ihtiyaca 
özel çözümler sunmaktadır.  

Benli, 2 farklı ülkede toplam 50.000m²’den 
fazla alana sahip 6 üretim merkezinde 250’den 
fazla kişiye istihdam sağlayarak faaliyetlerini 
sürdürmektedir.

Benli, katı atık yönetim hizmetleri, ahşap 
palet geri dönüşümü, EPDM kauçuk geri 
dönüşümü, ömrünü tamamlamış lastik geri 
dönüşümü, anahtar teslim katı atık ayrıştırma 
tesisi müteahhitliği ve münferit ayrıştırma 
ekipmanları imalatı alanlarında faaliyet 
göstermektedir. 

Modern tesisleri ve uzman ekibi sayesinde 
müşteri memnuniyetine, kaliteli hizmete ve 
sürdürülebilirliğe odaklanan Benli, küresel 
anlamda atık yönetimi sektöründeki gelişmeleri 
yakından takip ederek geliştirdiği makine, 
sistem ve proseslerle de sektöre yenilikçi bir 
bakış açısı getirmiştir.

Proses Garantisi Performans Garantisi Emre Amadelik

55+ YILLIK ATIK YÖNETİMİ 
TECRÜBEMİZ İLE
YATIRIMINIZIN GERİ 
DÖNÜŞÜNÜ MAKSİMUMA 
ÇIKARIN

Atık ayırma tesislerinin tüm 
süreçlerinde yanınızdayız.

Yarım asrı aşan tecrübemizle; yükselen yatırım 
alanlarından atık ayırma tesisleri için mühendislik, 
tasarım, planlama, üretim, devreye alma, garanti 
ve uzun süreli süpervizörlük gibi hizmetlerle 
yatırımınızın değerini artırıyoruz.
•	Evsel kaynaklı atık
•	PET / Karışık plastik atığı
•	Ambalaj atığı ayırma
•	ATY-RDF / SRF hazırlama
•	Atıktan enerji

POŞET AÇMAATIK KABUL SAHASI TROMMEL/TAMBUR ELEK FE METAL AYIRICI / MIKNATIS

EDDY CURRENT - NF SEPERATOR BALYA PRESİKALİTE KONTROL KABİNİ OTOMATİK BUNKERLER

Atık kabul sahasının ardından atıklar ayrılmak ve 
dönüştürülmek üzere bir yolculuğa başlar. Operasyonun 
2. aşaması olan poşet açma makinasında poşetler yırtılır, 
atıklar boyutlandırılır ve içerikleri dozajlanarak konveyör 
bantlar ile tromel eleğe taşınır. 

Bu bölge atık ayırma ve rehabilitasyon tesisinin atık 
kabul sahası. Bu bölgeye günde 1500 Ton çöp tüm 
şehirden toplanarak geri dönüşüm ve ayırma süreci ile 
ekonomiye tekrar kazandırılması için getiriliyor.

Çöp temel olarak 3 bileşenden oluşur. Bunlar; Organik 
atıklar, Geri Dönüştürülebilir Atıklar ve Kalorifik değeri 
olan atıklardır.

Tromel elek içerisinde organik atıklar ve geri dönüşüm 
potansiyeli olan atıklar birbirinden elek vasıtası ile 
ayrılırlar. Bu ayırmanın ardından organik atıklar enerji 
üretim tesislerine aktarılmak üzere kamyonlara 
yüklenirler. Organik atıklar diğer bileşenlerden 
ayrıldıklarında metan gazı üretmek için çok daha verimli 
hale gelirler. Geri dönüşüm potansiyeli ve kalorifik değeri 
olan atıklar ise bir sonraki aşamada detaylı rehabilitasyon 
için balistik ve optik seperatörlere aktarılır.

Bu kısımda taşıyıcıya yüklenmeden önce mıknatıslarla 
içindeki FE metaller ayrılır.

Bu kısımda mıktanısla manyetize olmayan NF metal türü 
metaller eddy current seperatör ile otomatik ayrılır.

Balya Presi ayrılan kağıt, pet, LDPE, plastik, ATY/RDF 
hammaddesi gibi malzemeleri balyalayarak satışa hazır 
hale getirir. 

Tesiste otomatik olarak ayrılan atıklar kalite kontrol 
kabininde son kontrolden geçirilir.

Ayrılan tüm atıklar ilgili bunkerlerde depolanır ve gerek-
tiği zaman otomatik olarak balya prese aktarılır.

KUMANDA KULESİ
Tam otomatik kumanda kontrol ünitesine sahip atık rehabilitasyon 
tesisi, yüksek teknoloji SCADA, otomasyon ve elektronik sistemlerle 
donatılmıştır. Otomasyon sisteminin yanı sıra, sistem manuel olarakda 
kontrol edilebilir. Tüm tesiste detaylı görüş imkanı sağlayan kontrol 
ünitesi, arıza, acil durum, bakım ve bakım önerileri gibi konularda 
noktasal çözümler sunar, arızaların giderilmesi konusunda öneriler ile 
sistemi destekler ve maksimum verim alınmasını sağlar.
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OPTİK SEPERATÖR - PLASTİK AYIRICI
Balistik seperatörün ayırdığı 3 boyutlu fraksiyon içerisindeki HDPE, 
PP plastikler optik seperatör kullanılarak ayrılır. Optik seperatör 
saniyede 3,5 - 6 metre (konveyör bant hızı) gibi yüksek bir hız ile ayrım 
yapmaktadır. Bu operatör yardımı ile yapılan ayırma işleminin yaklaşık 
20 katı daha hızlı ayrım anlamına gelmektedir.

8

BALİSTİK SEPERATÖR
Balistik seperatör atık ayırma tesislerinin temel 
bileşenlerindendir. Balistik seperatörün temel amacı 
2Boyutlu/hafif 3Boyutlu/ağır atık fraksiyonlarını birbirinden 
ayırarak ileri proseslerde yüksek ayırma verimini garanti 
etmektir.
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OPTİK SEPERATÖR - 
3 BOYUTLU FRAKSİYON

2. aşamada ise PET’ler otomatik olarak ayrılır. Optik 
seperatör saniyede 3,5 - 6 metre (konveyör bant hızı) 
gibi yüksek bir hız ile ayrım yapmaktadır. Bu operatör 
yardımı ile yapılan ayırmanın yaklaşık 20 katı daha hızlı 
ayrım anlamına gelmektedir.
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Proje 
Tasarımı

Proses 
Mühendisliği Üretim Uzun Vadeli

SüpervizörlükDevreye Alma Satış Sonrası 
Hizmetler

EVSEL ve 
ENDÜSTRİYEL 
KAYNAKLI ATIK 
YÖNETİM SİSTEMLERİ



YALNIZCA ATIK AYIRMA 
TESİSİ SUNMUYORUZ            
55+ YILLIK ATIK YÖNETİM 
TECRÜBEMİZİ DE SUNARIZ
Gelişmiş proses mühendisliği, tasarım 
kabiliyeti, kurulum, bakım, makine-ekipman 
üretimi, danışmanlık ve satış sonrası 
hizmetlerin yanı sıra 55 yılı aşkın atık 
yönetimi tecrübemizi de sunuyoruz. Atık 
yönetimi sürecinizin her aşamasında evsel 

ve endüstriyel atık yönetimi deneyimimizi 
paylaşarak maksimum verimliliğe ulaşmanız 
için sizinle işbirliği içinde çalışıyoruz.

Benli, atık ve geri dönüşüm 
sektöründeki 55 yılı aşkın deneyimini 
Türkiye ve dünyadaki müşterileri 
için inşa ettiği tesislere entegre 
etmektedir. Benli, kentsel katı atıklar, 
plastik atıkları, ambalaj atıkları, 
endüstriyel atıkların ayrıştırılması ve 
ATY/RDF hazırlanması için benzersiz 
tesis kurma çözümleri sunmaktadır. 
Atık yönetimi deneyimi, ileri proses 
mühendisliği, tasarım kabiliyetleri, 
performans-amre amadelik garantileri 
ve dinamik satış sonrası hizmetleri 
sayesinde Benli, geri dönüşüm 
sektörünün ihtiyaçlarını tek noktadan 
karşılayacak anahtar teslim çözümler 
sunmaktadır.



İhtiyaçlarınız kapsamlı bir 
şekilde değerlendirilir. Tasarım 
ve mühendislik proje ekibimiz, 
ihtiyaç ve gereksinimlerinize 
göre optimize edilmiş 
tesis tasarımını hazırlar ve 
projenin bütçesini hesaplar 
ve fizibilitesini yapar. Ekibimiz 
çalışmalarını tamamladıktan 
sonra proje bazlı özel bir teklif 
paylaşılır.

Tesisin tesliminden sonra 
ortaya çıkabilecek ihtiyaçlarınız 
için patış ponrası hizmetler ve 
proje departmanımız çözüm 
sunmaya hazırdır.

Tesis kurulum aşamalarından 
sonra sıcak ve soğuk test 
işlemleri ile birlikte personel 
eğitimi başlar. Tesis devreye 
alındıktan sonra müşteriye 
teslim edilir.

Doğru süreç ve bütçe planları 
hazırlandıktan sonra proje 
onayını takiben imalat ve 
montaj planları yapılır. İkili 
görüşmelerin ardından 
planlama tamamlanır ve 
projeye başlanır.

DOĞRU PROSES 
MÜHENDİSLİĞİ İLE
DOĞRU TESİSE
YATIRIM YAPIN



OTOMATİK
ANAHTAR TESLİM

Benli, uzun yıllara dayanan ATIK YÖNETİMİNDEN gelen deneyimi İLE uzman 
mühendislik ve tasarım ekibini sentezleyerek müşterilerine özel çözümler 
sunmaktadır. Sunulan çözümler yıllık İLE FARKLI KAPASİTELERDE ve tam 
optİmizasyonda %90’a varan EMRE AMADELİK ORANLARI SUNAR.

AMBALAJ 
ATIĞI 
AYIRMA 
TESİSİ

OTOMATİK KONTROL
ODASI (SCADA)

POŞET AÇMA ve 
DOZAJLAMA

BANT ÜZERİ MIKNATIS

OPTİK AYIRICI 2D
(PE FILM)

OPTİK AYIRICI 3D
(PET PLASTİK)

VAKUM 
ÜNİTESİ

YATAY
BALYA PRES

ATIK
ALANI

TROMEL 
ELEK

BALİSTİK
SEPARATÖR

OPTİK AYIRICI 3D 
(PE-PP PLASTICS)

EDDY CURRENT 
SEPARATOR

OTOMATİK BUNKER
SİSTEMİ
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PLASTİK ORGANİK CAM KAĞIT METALELEKTRONİK
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OTOMATİK
ANAHTAR TESLİM

Benli, uzun yıllara dayanan ATIK YÖNETİMİNDEN gelen deneyimi İLE uzman 
mühendislik ve tasarım ekibini sentezleyerek müşterilerine özel çözümler 
sunmaktadır. Sunulan çözümler yıllık İLE FARKLI KAPASİTELERDE ve tam 
optİmizasyonda %90’a varan EMRE AMADELİK ORANLARI SUNAR.

ATY/RDF
HAZIRLAMA
TESİSLERİ
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PLASTİK ORGANİK CAM KAĞIT METALELEKTRONİK

RDF HAZIRLAMA
TESİSİ SRF HAZIRLAMA

TESİSİ

ATIK KABUL 
ALANI

ATY/RDF

ATY/RDF ONLINE  
ANALİZ MODÜLÜ

BALYA
PRES

DOZAJLAMA
BUNKERİ

KIRICI
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RECYCLING 

TECHNOLOGIES
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PLASTİK ORGANİK CAM KAĞIT METALELEKTRONİK

DOZAJLAMA BUNKERİATIK KABUL SAHASI KIRICI ATY (RDF/SRF) ONLINE 
ANALİZ MODÜLÜ

BALYA PRESİ ATY/RDF21 3 4 5 6

Ayırma tesisinde ayrılan ATY (RDF/
SRF)  hammadde çıktısı veya ticari 
değeri olmayan ancak kalorifik 
değeri olan endüstriyel kaynaklı 
atık fraksiyonları atık kabul 
alanına boşaltılır.

Dozajlama bunkeri, talep edilen 
yakıt ölçülerine uygun üretim 
yapacak kırıcıların optimum  
kapasitede beslenmesi için 
gerekli olan dozajlamayı sağlar.

ATY (RDF/SRF) hazırlama 
tesisine getirilen ATY (RDF/
SRF) hammaddesinin parçacık 
boyutu esas olarak düzensizdir. 
ATY (RDF/SRF) hammaddesinin 
son kullanıcı özelliklerine göre 
yeniden boyutlandırılması 
gerekir ve burada parçalayıcılar 
kullanılır. Giriş malzemesi 
özelliklerine göre tek ve/ veya 
çift şaftlı kırıcı tercih edilebilir.

Tesiste kullanılan online analiz 
modülü teknolojisi sayesinde 
üretilen yakıtın kalorifik(ısıl) 
değeri, nem ve klor içeriği 
anlık olarak izlenebilmektedir. 
Üretilen “etiketli” yakıt sayesinde 
çimento/yakma tesislerinde 
optimum reçetelerle maksimum 
verim elde etmek mümkün 
olacaktır.

Balya presleri, ATY (RDF/SRF) 
hazırlama tesislerinde iki farklı 
uygulama için kullanılmaktadır. 
Balya presinin sağladığı pres 
kuvveti, ATY (RDF/SRF)’yi fazla 
suyu azaltır, stoklama ve 
optimum lojistik operasyonlar 
için balyalar oluşturur.

Atıktan
türetilmiş 
yakıt

Afyonkarahisar Katı Atık Ön İşlem Sahasına 
Kurulan Bu Tesiste Yıllık 45.000 Ton 

Evsel Ve Endüstriyel Atık İşlenerek RDF / ATY 
Olarak Enerji Kaynağına Çevrilmektedir

ATY (RDF) TESİSİ ATY (SRF) TESİSİ
Manisa Organize Sanayi Bölgesi İçerisinde 

Kurulan Bu Tesiste Yıllık 45.000 Ton 
Endüstriyel Kaynakllı Pulper Atığı İşlenerek 

Enerji Kaynağına Çevrilmektedir.

Lokasyon

Devreye Alma Tarihi

Kapalı Alan (M2)

Kapasite

Atık Türü

Çalışan Sayısı/Vardiya

Emre Amadelik

Afyonkarahisar

2021 / Mayıs

1000 (M2)

45.000 Ton/Yıl

ATY (RDF)

3

%90+

Lokasyon

Devreye Alma Tarihi

Kapalı Alan (M2)

Kapasite

Atık Türü

Çalışan Sayısı/Vardiya

Emre Amadelik

Manisa

2021 / Ağustos

1000 (M2)

45.000 Ton/Yıl

ATY (SRF)

5

%90+
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RDF HAZIRLAMA
TESİSİ SRF HAZIRLAMA
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OTOMATİK
ANAHTAR TESLİM

Benli, uzun yıllara dayanan ATIK YÖNETİMİNDEN gelen deneyimi İLE uzman 
mühendislik ve tasarım ekibini sentezleyerek müşterilerine özel çözümler 
sunmaktadır. Sunulan çözümler yıllık İLE FARKLI KAPASİTELERDE ve tam 
optİmizasyonda %90’a varan EMRE AMADELİK ORANLARI SUNAR.

EVSEL
KAYNAKLI
ATIK AYIRMA
TESİSİ

PLASTİK ORGANİK CAM KAĞIT METALELEKTRONİK

Burası karışık olarak toplanan kentsel katı atıkların ilk olarak işlendiği yerdir. Karışık atıklar 
ileri teknolojiler yardımıyla OFMSW (mutfak atıkları gibi çoğunlukla organik içerikten 
oluşan ince fraksiyon), Geri Dönüştürülebilirler (Plastikler, Metaller, Kağıt, Karton, Cam), 
Pre-RDF (Atıktan Türetilmiş Yakıt) ve İnert malzemeler (Kum, taş, seramik vb.) olarak ay-
rıştırılır. 

OFMSW, mekanik eleme uygulamaları yardımıyla karışık belediye atıklarından ayrılır. Bu 
boyuta göre ayırma işlemi, OFMSW fraksiyonunun içinde hala taş, cam, metal, plastik vb. 
gibi inorganik maddelerin bulunduğu anlamına gelmektedir. OFMSW fraksiyonunun Bi-
yokurutma veya Biyometanizasyon gibi daha ileri proseslerde kullanılabilmesi için bu tür 
yabancı maddelerin ayıklanması gerekmektedir. Manyetik ayırıcılar, hassas eleme, x-ray 
ayıklama ve/veya rüzgar kaydırıcılar ve son olarak vidalı kompaktörler yardımıyla prosesi 
etkili bir şekilde şekillendiren OFMSW, işlem sonrası için rafine edilir.

Ticari değeri olan geri dönüştürülebilir kısmın yanı sıra, ticari değeri olmayan ancak 
kalorifik değeri olan bir atık kısmına da sahibiz. Tekstil, kağıt, karton, ahşap, plastik torba 
vb. gibi nemli ve organik olarak kirlenmiş malzemeler RDF hazırlama sistemleri yardımıyla 
değerli bir enerji kaynağına dönüştürülebilir. Yukarıda listelenen ATY öncesi malzemeler 
öğütücüler yardımıyla boyut olarak küçültülür ve serbest nemden kurtulmak için vidalı 
sıkıştırıcılar yardımıyla mekanik olarak sıkıştırılır. Partikül boyutunun küçültülmesi, 
hazırlanan yakıtın son kullanıcısı olan çimento fabrikası veya atıktan enerji tesisi tarafından 
belirlenir.

Biyokurutmanın birincil işlevi OFMSW’nin nem içeriğini azaltmaktır. Yüksek nem içeriği, 
enerji üretimi için kullanılması durumunda malzemenin ısıtma değerini düşürdüğü için 
zararlı olabilir. OFMSW kontrollü bir ortama sahip odalara yerleştirilir. Sıcak, nemlendirilm-
iş hava malzemenin içinden geçirilir. Sıcak ve hafif nemli koşullar OFMSW’de doğal olarak 
oluşan bakterilerin büyümesini teşvik eder. Bu bakteriler organik maddeleri parçalayarak 
yan ürün olarak ısı üretir. Bu ısı aynı zamanda RDF fraksiyonunu kurutmak için de kullanıla-
bilir. Sonuç olarak, hem OFMSW hem de kalorifik değere sahip atık akışı, WTE ve Çimento 
Fabrikaları için uygun kuru ve yüksek kalorifik yakıta dönüştürülür. Bu proses, MSW’nin 
geri kazanımını en üst düzeye çıkararak sadece inert fraksiyonun düzenli depolama sahası-
na transfer edilmesini sağlar.

ATIK AYIRMA TESİSİ1
2

3

4

OFMSW İYİLEŞTİRME

RDF HAZIRLAMA

BİYO KURUTMA TESİSİ
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OTOMATİK
ANAHTAR TESLİM

TESİSLERDE AYRILAN PET ve PLASTİK AMBALAJ ATIKLARI HAMMADDE CİNSİ ve RENGİNE 
GÖRE TASNİF EDİLİP YENİDEN HAMMADDE OLARAK KULLANIMA HAZIRLAR.

KARIŞIK - PLASTİK
ATIĞI AYIRMA 
TESİSİ

OTOMATİK KONTROL
(SCADA) ODASI

BALYA AÇICI

BANT ÜZERİ 
MIKNATIS

OPTİK SEPARATOR 1 
(PET / PP)

OPTİK SEPARATOR 3 (PET 
[RENKLİ; ŞEFFAF &AÇIK 
MAVİ; PET HARİCİ] / HDPE 
[RENKLİ; ŞEFFAF&BEYAZ; 
HDPE HARİCİ]

KALİTE KONTROL
KABİNİ

YATAY
BALYA PRES

BALYA KABUL 
ALANI

BALİSTİK
SEPARATOR

OPTİK SEPARATOR 2 
(HDPE / HDPE&PET&PP)

KALİTE KONTROL 
ROBOTU

OTOMATİK 
BUNKERLER
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